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Descrizione di una domanda di brevetto per invenzione 
— - ™ 4n^^ ■ 

Depositata il con il No. 

DESCR]ZIONE M2000A0024 1 

* La presente invenzione si riferisce ad un raccordo per tubi 

; v rivestiti internamente e ad un procedimento per la sua messa in 

opera. 

In particolare la presente invenzione si riferisce a raccordi per 
5 tubi per il convogliamento di prodotti chimici, acidi, abrasivi, 

to 

um — 5 ° usuranti, ecc. 
Erf IS 

-g Attualmente i tubi del tipo indicato comprendono uno strato 
So 8 

™* 1 Jj interno in gomma, plastica, gomma termoplastica o altro 

p 6 materiale adatto a resistere al prodotto da trasportare 
it < I 5 

§ 1 A questo e solidale uno strato intermedio di rinforzo atto a 
8 conferire al tubo resistenza alia pressione e/o al vuoto, realizzato 
mediante trecce o spirali metalliche (fili, cordina, trefoli) oppure 
tessili (poliestere, poliammide, aramide, rayon o altro). 
Infine sullo strato intermedio e applicato uno strato di copertura 
Yl! " atto a proteggere il tubo dall'azione degli agenti esterni 

(atmosferici, chimici, usuranti meccanici, ecc), realizzato in 
gomma, plastica, gomma termoplastica, poliuretano, tessuto o 
altro. 

Alle estremita dei tubi sono applicati dei raccordi che 
permettono di connettere tra loro piu tubi. 
Tali raccordi, nelle realizzazioni tradizionali, sono resi solidali 
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ai tubi durante la produzione e non sono separabili dal tubo 
finito; in pratica i raccordi ed il tubo costituiscono un pezzo 
unico. 

Tuttavia i tubi tradizionali non possono essere prodotti in 
dimensioni standard da immagazzinare e successivamente 
tagliare a seconda delle richieste degli acquirenti, poiche i 
raccordi devono essere comunque applicati alle estremita dei 
tubi durante la produzione. 

In pratica, quindi, i tubi tradizionali vengono prodotti su 
richiesta e dimensionati secondo le dimensioni richieste dagli 
acquirenti. 

II compito tecnico che si propone la presente invenzione e, 
pertanto, quello di eliminare gli inconvenienti tecnici lamentati 
della tecnica nota, realizzando un raccordo per tubi rivestiti 
internamente che possa essere connesso ad una estremita del 
tubo finito del tipo indicato quando lo stesso tubo viene messo 
in opera, cioe anche in cantiere. 

NeU'ambito di questo compito tecnico uno scopo 
dell' invenzione e quello di realizzare iin raccordo che permetta 
di produrre tubi di lunghezza standard, che possano essere 
immagazzinati e successivamente tagliati a seconda delle 
richieste degli acquirenti. 1 

Un altro scopo deir invenzione e quello di realizzare un 
raccordo che garantisca una resistenza al prodotto trasportato 
analoga a quella garantita dai tubi. 
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Un ulteriore scopo dell'invenzione e quello di indicare un 
procedimento per la messa in opera dei raccordi, che possano 
essere messi in opera sui tubi finite semplice e rapido: - " 

II compito tecnico, nonche questi ed altri scopi, secondo la 
presente invenzione vengono raggiunti realizzando un raccordo 
per tubi presentanti un rivestimento avente elevata resistenza 
meccanica e/o chimica comprendente una prima porzione 
tubolare, atta ad essere connessa a detto tubo, alia quale e 
connessa una seconda porzione, atta alia connessione con un 
altro raccordo, caratterizzato dal fatto che almeno detta prima 
porzione tubolare presenta un rivestimento interno in un 
materiale avente elevata resistenza meccanica e/o chimica. 
In modo opportuno i raccordi secondo Tinvenzione vengono 
messi in opera mediante un procedimento per la messa in opera 
di un raccordo per tubi rivestiti internamente, caratterizzato dal 
fatto di comprendere una prima fase in cui almeno uno strato 
interno di detti tubi, in corrispondenza di almeno un'estremita di 
detto tubo, viene asportata per ricavare una sede, ed una seconda 
fase in cui una porzione tubolare di detto raccordo viene inserita 
in detta sede. 

Altre caratteristiche della presente invenzione sono definite, 
inoltre, nelle rivendicazioni successive. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell' invenzione risulteranno 
maggiormente evidenti dalla descrizione di una forma di 
esecuzione preferita ma non esclusiva del raccordo per tubi 



rivestiti internamente e del procedimento per la sua messa in 
opera, second© . il = tro yato, illustrata a titolo indicativo e non 
limitativo nei disegni allegati, in cui: 

- la figura 1 mostra una porzione di una sezione longitudinale 
di un raccordo secondo il trovato connesso ad un tubo 
rivestito internamente, prowisto di una porzione di 
connessione a flangia; 

- la figura 2 mostra un raccordo secondo il trovato in un fase 
di montaggio su un tubo; 

- la figura 3 mostra una porzione di una sezione longitudinale 
del raccordo secondo il trovato connesso ad un tubo rivestito 
internamente, prowisto di una porzione di connessione 
filettata; 

- la figura 4 mostra una porzione di una sezione longitudinale 
di una seconda forma di realizzazione del raccordo secondo 
il trovato connesso ad un tubo rivestito internamente; e 

- la figura 5 mostra una porzione di una sezione longitudinal^ ■>.. 
di una terza forma di realizzazione del raccordo secondo il 
trovato connesso ad un tubo rivestito internamente. 

Con riferimento alle figure citate, viene mostrato un raccordo 
per tubi rivestiti internamente indicato cdmplessivamente con il 
numero di riferimento 1. 

II raccordo 1 e atto a connettere tra loro del tubi 2 del tipo 
comprendente uno strato estemo 3 in gomma, plastica, gomma 
termoplastica, sovrapposto ad uno strato 4 in trecce o spirali 



tessili (poliestrere, poliammide, aramide, rayon o altro) oppure 
metalliche (fili, cordina, trefoli). 

Lo strato 4e,a sua volta, sovrapposto ad uno strato interno 5 in 
gomma. 

La gomma dello strato 5 e atta a resistere a prodotti chimici, 
acidi, abrasivi, usuranti e, in generate, presenta elevata 
resistenza meccanica e/o chimica; la gomma dello strato 3 e 
dello stesso tipo della gomma dello strato 5 sebbene, in altri 
esempi, essa sia di tipo diverso. ^ 

II raccordo 1 comprende una prima porzione tubolare 6, che e 
atta ad essere connessa in una sede 7 interna al tubo 2. 
Dalla prima porzione tubolare 6 sporge una seconda porzione 8, 
che e atta ad essere connessa ad un'altra porzione 8 di un altro 
raccordo 1. 

La porzione 8 nelFesempio mostrato e costituita da una flangia 
dotata di fori passanti (non mostrati) per rinserimento di viti di 
connessione. Tuttavia in altri esempi la porzione 8 e realizzata 
in altro mbdo. 

La porzione tubolare 6 presenta un rivestimento intemo 9 
realizzato in un materiale avente elevata resistenza meccanica 
e/o chimica. > 
In una soluzione preferita, il materiale del rivestimento 9 e lo 
stesso dello strato interno 5 dei tubi 2. 

Inoltre, nell'esempio mostrato, anche la seconda porzione 8 
presenta un rivestimento 10 realizzato nello stesso materiale ad 



elevata resistenza meccanica e/o chimica del rivestimento 9. 
Laprima^p^ una pluralita di elementi 

1 1 che sporgono dalla propria superficie esterna. 

Gli elementi 11 si impegnano nello strato 5 e favoriscono la 
connessione del raccordo 1 al tubo 2. 

Inoltre il raccordo 1 comprende anche un elemento di serraggio 

12 della porzione tubolare 6 del raccordo 1 al tubo 2, 

L' elemento di serraggio 12 presenta un corpo tubolare prowisto 
di elementi sporgenti interhamente 13 che, impegnandosi nello 
strato di copertura 3, favoriscono la sua connessione al tubo 2. 
Inoltre, in un esempio preferito, Telemento di serraggio 12 
presenta mezzi di connessione alia prima porzione tubolare 6. 
Tali mezzi di connessione comprendono una porzione anulare 
14 che si estende dal corpo tubolare deU'elemento 12 e presenta 
il bordo libero inserito alFinterno di una gola 15 della porzione 
tubolare 6. 

In un diverso esempio Felemento di serraggio 12 comprende 
fascette o altri dispositivi. 

Inoltre riella sede 7, tra la porzione tubolare 6 del raccordo 1 e lo 
strato interno 5 del tubo 2, e inserito un elemento sigillante 16 
che garantisce la continuity del rivestimento tra lo stesso tubo 2 
ed il raccordo 1 . 

L 'elemento sigillante 16 e realizzato, ad esempio, mediante 
mastici, gomme autovulcanizzanti, gomme da vulcanizzare o 
altri sigillanti. 



II raccordo per tubi rivestiti internamente viene messo in opera 

> 

seeondo un proeedimento di-seguito indicate. — - 
Preventivamente il tubo 2 si taglia a misura, a seconda delle 
necessita. 

Successivamente viene asportata una porzione dello strato 
interno 5 dei tubi 2 in corrispondenza deU'estremita alia quale si 
deve connettere il raccordo 1, in modo da ricavare la sede 7. 
Tale operazione viene eseguita, ad esempio, mediante raspatura 
o in altro modo noto. ^ 
In una seconda fase la porzione tubolare 6 del raccordo 1 viene 

r 

inserita nella sede 7 e viene ivi bloccata, anche con il contributo 
degli elementi 1 1 che si impegnano nello strato 5, oppure 
tramite serraggio chimico a mezzo collante o altro. 
In una terza fase Telemento di serraggio 12 viene inserito sullo 
strato di copertura 3 del tubo 2. 

Nell'esempio mostrato nelle jBgure rinserimento deirelemento 
di serraggio 12 sul tubo 2 e sostanzialmente contemporaneo 
airinserimento della porzione 6 alPinterno dello stesso tubo 2. 
Nel caso di elementi di serraggio costituiti da fascette, invece, 
1'applicazione delle fascette e successiva all' introduzione della 
porzione 6 del raccordo 1 nel tubo 2. 

II sigillante che realizza l'elemento 16 puo essere applicato 
durante le fasi di montaggio del raccordo sul tubo. 
Nelle figura da 3 a 5 sono mostrati ulteriori esempi di 
realizzazione del raccordo 1 seeondo il trovato, ove con numeri 
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uguali sono indicati elementi uguali o similari. 

In figura-3^ e = mostrato raecordo 4 -presentante- la seconda , 

porzione 8 filettata. 

Nell' esempio e mostrata una filettatura maschia ma e evidente 
che il raccordo 1 pud presentare una filettatura femmina. 
La figura 4 mostra un altro esempio di un raccordo 1 nel quale 
la connessione tra l'elemento di serraggio 12 ed lo strato 3 del 
tubo 2 e realizzata mediante uno strato di collante 17, mentre la 
connessione tra porzione 6 e strato 5 del tubo 2 e realizzata 
forzando la stessa porzione 6 nella sede 7, eventualmente 
inteiponendo un collante, 

Questa forma di realizzazione del raccordo 1 e adatta, ad 
esempio per tubi a bassa pressione. 

La figura 5 mostra un ulteriore esempio di un raccordo 1 nel 
quale la connessione tra Telemento di serraggio 12 ed lo strato 3 
del tubo 2 e realizzata mediante uno strato di collante 17, mentre 
la connessione tra porzione 6 e strato 5 del tubo 2 e realizzata 
mediante gli elementi 1 1 che sporgono dalla superficie esterna 
della porzione tubolare 6. 

Si e in pratica constatato come il raccordo per tubi rivestiti 
intemamente ed il procedimento per la sua messa in opera / ^ 
secondo Tinvenzione risultino particolarmente vantaggiosi \^ 
perche permettono di produrre dei tubi di dimensioni standard, 
che possono essere immagazzinati e successivamente tagliati in 
una qualsiasi posizione. I raccordi secondo il trovato possono 
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essere connessi alle estremita di tali tubi in modo semplice e v 
rapido e, inoltre, la connessione pud anche essere realizzata in 
cantiere. 

II raccordo per tubi rivestiti internamente ed il procedimento per 
la sua messa in opera cosi concepiti sono suscettibili di 
numerose modifiche e varianti, tutte rientranti nel ambito del 
concetto inventivo; inoltre tutti i dettagli sono sostituibili da 
elementi tecnicamente equivalenti. 

In pratica i materiali utilizzati, nonche le dimensioni,^potranno 
essere qualsiasi a secondo delle esigenze e dello stato della 
tecnica. 



10 



• 4 . 4 i 

UFFICIGh BREVETTf 
RAPiSARpi S.r.l. 

RIVENDICAZIONI \fJ 

1. Raccordo (1) per tubi (2) presentanti un rivestimento (5) 
avente elevata resistenza meccanica e/o chimica, detto 
raccordo (1) comprendendo una prima porzione tubolare (6), 
atta ad essere connessa a detto tubo (2), alia quale e connessa 
una seconda porzione (8), atta alia connessione con un altro 
raccordo (1), caratterizzato dal fatto che almeno detta prima 
porzione tubolare (6) presenta un rivestimento interno (9) in 
un materiale avente elevata resistenza meccanica e/o 
chimica. 

2. Raccordo (1) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che anche detta seconda porzione (8) presenta un 
rivestimento (10) in detto materiale avente elevata resistenza 
meccanica e/o chimica. 

3. Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detta prima porzione 
tubolare (6) presenta elementi sporgenti (11) dalla propria 
superficie esterna, atti a favorire la connessione di detto 
raccordo (1) a detto tubo (2). 

4. Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto di comprendere almeno un 
elemento di serraggio (12) di detta prima porzione tubolare 
(6) a detto tubo (2). 

5. Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni 

precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento di 

11 



serraggio (12) presenta un corpo tubolare. 

6. Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto corpo tubolare e 
prowisto di element! sporgenti ihternamente (13), atti a 
favorire la connessione di detto elemento di serraggio (12) a 
detto tubo (2). 

7. Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento di 
serraggio (12) presenta mezzi di connessione (14, 15) con. 
almenp detta prima porzione tubolare (6) di detto raccordo 

(1). 

8. Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di 
connessione (14, 15) comprendono una porzione anulare (14) 
che si estende da detto corpo tubolare di detto elemento di 
serraggio (12), detta porzione anulare (14) presentando un 
bordo libero inserito airinterno di una gola (15) di detta 
prima porzione tubolare (6) di detto raccordo (1). 

9. Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che almeno detta prima 
porzione tubolare (6) e inserita alPinterno di un tubo (2), il 
quale presenta uno strato interno (5) in materiale resistente a 
prodotti chimici e/o acidi e/o abrasivi e/o usuranti. 

10. Raccordo (1) secondo la rivendicazione 9, caratterizzato dal 

fatto che detto rivestimento intemo (9) di detta prima 

12 



4 




UFF5CIO S&REVETTI 
RAPfSAfiSb/ S.r.l. 



porzione tubolare (6) e realizzato nello stesso materiale di 

detto strato inte rno (5) di detto tubo (2). 
1 l.Raccordo (1) secondo la rivendicazione 9 o 10, caratterizzato 

dal fatto di comprendere un elemento sigillante (16) almeno 

tra detta prima porzione tubolare (6) di detto raccordo (1) e 

detto strato interno (5) di detto tubo (2). 
12.Raccordo (1) secondo una o piu delle rivendicazioni da 9 a 

11, caratterizzato dal fatto di comprendere uno strato (17) di 

collante almeno tra detto elemento di serraggio (12) e detto 

tubo (2). 

B.Procedimento per la messa in opera di uri raccordo (1) per 
tubi (2) presentanti un rivestimento (5) avente elevata 
resistenza meccanica e/o chimica, caratterizzato dal fatto di 
comprendere una prima fase in cui almeno una porzione di 
estremita di detto strato interno (5) di detti tubi (2) viene 
asportata per ricavare una sede (7) di alloggiamento di una 
porzione tubolare (6) di detto raccordo (1) presentante 
anch'essa rivestimento (9) avente elevata resistenza 
meccanica e/o chimica, ed una seconda fase in cui detta 
prima porzione tubolare (6) di detto raccordo (1) viene 



dal fatto di comprendere una terza fase in cui un elemento di 



14.Procedimento secondo la rivendicazione 



bloccata in detta sede (7). 




serraggio (12) viene connesso almeno a detto tubo (2). 
15. Raccordo (1) per tubi (2) presentanti un rivestimento (5) 
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avente elevata resistenza meccanica e/o chimica e 
procedimento per la sua messa in opera, come descritto e 
rivendicato. 



*** 
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